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RHI Magnesita

The driving force of the refractory industry

RHI Magnesita ist der Weltmarktfiihrer bei hochwertigen Feuerfestprodukten, -systemen und
-serviceleistungen, die fir industrielle Hochtemperaturprozesse tiber 1.200 °C unverzichtbar
sind.

RHI Magnesita hat die meisten Standorte weltweit sowie die innovativsten, verlasslichsten
Produkte und Dienstleistungen. Wir bieten tber Bergbau-, Produktions- bis hin zu vollwertigen
Servicelésungen hinweg die robusteste Liefer- und Qualitatssicherheit an.

Unsere Mission: we take innovation to 1200 °C and beyond

Feuerfestprodukte werden in industriellen Hochtemperaturverfahren weltweit verwendet. Sie
sind unverzichtbar fur die Stahl-, Zement-, Kalk-, Nichteisenmetall-, Glas-, Energie-, Umwelt-
und Chemieindustrie.

Sie bleiben unter widrigsten Umstanden und bei Temperaturen von 1.200° C und weit dartber
stark und stabil. Sie halten Materialien wahrend ihrer Verbrennung, Schmelze, Sprengung,
Verfeuerung, Einschmelzung und Formung sicher. Und sie schitzen Feuerungs- und
Ofenanlagen vor thermischer, mechanischer und chemischer Belastung.

Wir stellen optimale Lésungen flir diese extremen Herausforderungen bereit: Wir bieten tber
120.000 Produkte von Steinen und Auskleidungsmischungen bis hin zu Durchflussreglern wie
Absperrschiebern, Disen und Stopfen. lhre Lebensdauer reicht von einigen Zyklen innerhalb
eines Tages bis hin zu zehn Jahren. lhre Grundmaterialien sind Magnesit und Dolomit —
Materialien, die Sachkenntnis und Erfahrung erfordern: Der Schmelzpunkt von
Schmelzmagnesia liegt bei tber 2.800° C.

Durch die vertikal integrierte Wertschopfungskette vom Rohstoff bis zum Feuerfestprodukt und
den leistungsorientierten Gesamtldsungen bedient RHI Magnesita Kunden in nahezu allen
Landern weltweit mit rund 12.000 Mitarbeiterinnen in 28 Produktionswerken sowie mehr als
70 Vertriebsstandorten. Um in wachsenden Markten zu expandieren, strebt RHI Magnesita
den Ausbau der Fihrungsposition in Bezug auf Umsatz, Grol3e, Produktportfolio sowie
geografischer Prasenz an.

Die Aktie des Unternehmens notiert mit einem Premium-Listing an der Londoner Borse
(Symbol: RHIM) und gehdrt dem FTSE 250 Index an, mit einer Zweitnotierung an der Wiener
Borse.

Weitere Informationen finden Sie unter: www.rhimagnesita.com
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